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nuestra empresa
our enterprise

HMP fue fundada en 1972 y desde entonces viene
fabricando sistemas de inyeccidon, boquillas para
magquinas de inyeccidn, pequenos componentes para
moldes, termometria y resistencias eléctricas de
excelente calidad.

Desde sus inicios en la ciudad L "Hospitalet de Llobregat
hasta su sede actual en Abrera en el poligono
industrial Barcelonés, fabrica y distribuye todos sus
productos a toda Europa, centro y sur América con

un servicio de entrega rapido y eficiente.

HMP como empresa puede servir productos standar
de su catalogo general como productos totalmente

a medida y necesidad del cliente.

La trayectoria de HMP viene marcada por la busqueda
de la maxima calidad en los materiales, en
colaboracion con sus proveedores, los métodos de
fabricacion mas fiables, en la consecucién de una
oficina técnica agil y eficiente y en un control
exhaustivo de la calidad de los productos terminados,
hechos todos que han permitido un rapida y firme
evolucidn de la empresa y que garantizan un futuro

esperanzador.

Nuestros fabricados estan conformes a la normativa
CE. Ademas, HMP esta implantado un sistema de
aseguramiento de la calidad certificado conforme a

la normas.

HMP was founded in 1972 and since then has been
manufacturing injection systems, nozzles for injection
molding machines, molds for small components,
thermometry and electrical resistances of excellent

quality.

Since its beginnings in the city of L'Hospitalet de
Llobregat up to its current headquarters in Abrera in
the Poligono Industrial Barcelona, manufactures and
distributes its products throughout Europe, Central
and South America with a delivery service to fast and

efficient.

HMP as company can serve as standard products of
its general catalog as products to fully measure and

need of the customer.

The trajectory of HMP is marked by the striving for
the highest quality in materials, in collaboration with
their suppliers, the methods of manufacture more
reliable, in the pursuit of a technical office agile and
efficient and in a exhaustive control of the quality of
the finished products, all of which have allowed a
quick and firm trend of the company and to ensure

a hopeful future.

Our products conform to CE standards. In addition,
HMP system is implemented a quality assurance
certified to the standards.
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BOQUILLA UNITARIA

UNITARI NOZZLE Serie HMP

Indice
Index

ot

Boquilla Unitaria Serie 4 - Tipo T ... e e e 6
Unitary Nozzle Serie 4 - Type 1

Boquilla Unitaria Serie 6 - TiPO T ......uuuriiiiiiiiiieeee e e e e 8
Unitary Nozzle Serie 6 - Type 1

Boquilla Unitaria Serie 10 - TipO T ....cuuuriieieieiieeee e 10
Unitary Nozzle Serie 10 - Type 1

Boquilla Unitaria Serie 12 -Tipo T ...cccveiieiiieeeeeee e 12
Unitary Nozzle Serie 12 - Type 1

Boquilla Unitaria Serie 4 - TIPO 2 .....uuuiiieiiieieieeeee e 14
Unitary Nozzle Serie 4 - Type 2

Boquilla Unitaria Serie 6 - TIPO 2 ......uuuuiiieiiiiiiiieeee e 16
Unitary Nozzle Serie 6 - Type 2

Boquilla Unitaria Serie 10 - TIPO 2 .....uuuurieiieiiiiieeaeee e eeeceeeeeeeeeeee e 18
Unitary Nozzle Serie 10 - Type 2

Boquilla Unitaria Serie 12 - TiPO 2 .....uuuuiiiiieiiiiiieie e 20
Unitary Nozzle Serie 12 - Type 2




BOQUILLA UNITARIA
UNITARI NOZZLE

b

H mecanica de precision

Serie HMP

Caracteristicas Tecnicas

Technicals characteristics

Las boquillas unitarias HMP incorporan punteras
de Cobre+Berilio 6 Ti+Zr que permite transmitir el
calor hasta el mismo punto de inyeccidén. Para
inyectar materiales sin cargas. Se utiliza el
Cobre+Berilio y cuanto existen cargas de fibra se
utiliza rl Ti+Zr.

La fusidn de los termoplasticos es uniforme por el
hecho de que la circulacion del plastico es por el
centro, y el calor se aplica de forma radial (de fuera
hacia dentro).

Las boquillas HMP se pueden suministrar de formas,
con termopar incorporado en la resistencia 6
posicionado en el cuerpo de la boquilla, proximo
a la punta de inyeccion, garantizando el control de
la temperatura en el punto de salida del material.

Las boquilla HMP se han disenado para que la zona
de ajuste en el molde sea mayor que otras que
existen el mercado, asegurando que no se
produzcan fuga de material, a su vez se ha reducido
la distancia de la resistencia al punto de inyeccion,
consiguiendo mayor calor y facilidad de inyeccion
en la punta.

HMP dispone de una amplia gama de punteras
siendo las mas utilizadas las de TIPO 1 (directa a
pieza) TIPO 2 (colada) y TIPO 4 (obturacién).

HMP fabrica todos sus productos en su propio taller,
garantizando la calidad de nuestros productos y
fechas de entrega muy reducidas, siendo capaces
de fabricar cualquier tipo de pieza standard 6
especial.

Nozzles unit HMP incorporate leading edge of
Copper+Beryllium or Ti+Zr that allows to transmit
the heat to the same point of injection. To inject
materials free of charge. Used the Copper+Beryllium
and is used when there are loads of fiber rl Ti+Zr.

Fusion of thermoplastics is uniform by the fact that
the movement of the plastic is by the Centre, and
heat is applied in a radial manner (from outside
inward).

HMP nozzles can be supplied of forms, with
thermocouple incorporated into resistance or
positioned in the body of the mouthpiece, next to
the tip of the injection, ensuring control of the
temperature at the point of exit from the material.

The nozzle HMP are designed so that the adjustment
in the mold area is greater that others that exist in
the market, ensuring that there is no leakage of
material, in turn has reduced the distance of the
resistance to the point of injection, achieving greater
heat and ease of injection in the tip.

HMP has a wide range of caps being the most used
of the type 1 (direct to piece) type 2 (casting) and
type 4 (seal).

HMP manufactures all its products in his own
workshop, guaranteeing the quality of our products
and very reduced deadlines, being able to
manufacture any type of piece standard or special.
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= Boquilla unitaria (paso material @4)
e rl e B U 04 H M P Puntera directa a pieza -TIPO 1-/
Para un gramaje max. 60 gr. /
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- Boquilla unitaria (paso material @4)
e rl e B U 04 H M P Puntera directa a pieza -TIPO 1-/

Para un gramaje max. 60 gr. /

BOQUILLA MONTADA VISTO POR A MEDIDAS ALOJAMIENTO
NOZZLE MOUNTED SEEN BY A HOUSING
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( D (Dilatacion) (Expansion)
Seguln temperatura trabajo boquillas
( REFERENCIA / CODICE L B NT(2007) AT(2407) NT(280°) AT(300°)
BUO4HMP40.01 40 30,51 o1 0.12 0.14 0.16
BUO4HMP50.01 50 40,5 0.12 0.14 0.1/ 0.79
BUO4HMPB0O.01 60 50,5 0.14 0.17 0.2 0.22
BUO4HMP /0.0 /70 00,5 0.17 0.21 0.24 0.26
BUO4HMP80.01 80 | /0,5 o019 0.23 0.27 0.29
L BUO4HMP90.0 90 80,51 027 0.26 0.3 0.32 |

* Posibilidad de otras longitudes (no standard) bajo pedido
* Possibility of other lengths (no standard) upon order.
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- Boquilla unitaria (paso material &6)
e rl e B U H M P Puntera directa a pieza -TIPO 1-/

Para un gramaje max. 150 gr. /
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Boquilla unitaria (paso material &6)
Puntera directa a pieza -TIPO 1-/
Para un gramaje max. 150 gr. /

Serie BUOGHMP

* Posibilidad de otras longitudes (no standard) bajo pedido

BOQUILLA MONTADA VISTO POR A MEDIDAS ALOJAMIENTO
NOZZLE MOUNTED SEEN BY A HOUSING
248
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Variable segln ¢ punto inyeccion Voratte mm‘;gpli‘:w! Im’-ﬁ’fl’ injectic !
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( D (Dilatacién) (Expansion)
Segun temperatura trabajo boquillas
( REFERENCIA / CODICE L B NT(200°) NT(240°) NT(2807) AT(300°)
BUOBHMP50.01 50 | 38,7 012 0.14 0.17 0.19
BUOBHMPB0.01 60 48,7 0.14 0.17 0.2 0.22
BUOBGHMP /0.0 70 | 58,7 017 0.217 0.24 0.26
BUOBGHMPSE0.01 80 68,/ 0719 0.23 0.27 0.29
BUOBHMP90.01 90 /8,7 0.21 0.26 0.3 0.32
BUOBHMP100.01 100 | 88,7/ 0.24 0.29 0.34 0.56
BUOBHMP120.01 120 (108,/7] 0.29 0.5 0.4 0.43
BUOBHMP150.01 150 1138,/ 0.36 0.43 0.5 0.54 |

* Possibility of other lengths (no standard) upon order.
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Serie BU10HMP
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Boquilla unitaria (paso material @10)
Puntera directa a pieza -TIPO 1-/
Para un gramaje max. 500 gr. /
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Serie BU10HMP

Boquilla unitaria (paso material &10)
Puntera directa a pieza -TIPO 1-/
Para un gramaje max. 500 gr. /

rvP
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BOQUILLA MONTADA VISTO POR A MEDIDAS ALOJAMIENTO
NOZZLE MOUNTED SEEN BY A HOUSING
253
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( ALOJAMIENTO PUNTERA / HOUSING TORPEDO ( DETALLE PUNTO / DETAIL POINT ( DETALLE PUNTO / DETAIL POINT )
120° Ch.0,5x45° Variable segan # punto inyeccion | Vool oesondng o "acs of injection)
Variable according to # point of inj | 90
/' | 90’ S 5 ‘
. \ P N ° v
\ = 3 “t % | N
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: 022'8" PUNTO AHOGADO
( D (Dilatacion) (Expansion)
Segun temperatura trabajo boquillas
( REFERENCIA / CODICE L B NT(2007) AT(240°) NT(280°) AT(300°)
BUTOHMP50.01 50 | 3/,/7| 012 0.14 0.17 0.79
BUTOHMP60.01 60 47,7 014 0.17 0.2 0.22
BUTOHMP /0.01 70 |57,/ 017 0.21 0.24 0.26
BUTOHMP80.01 80 |67/,7| 019 0.23 0.27 0.29
BU1TOHMP90.01 90 77,7 021 0.26 0.3 0.32
BUTOHMP100.01 | 100 [ 87,7 024 0.29 0.34 0.36
BUTOHMP120.01 | 120 |10/,7| 029 0.35 0.4 0.43
BUTOHMP150.01 | 150 [157/,7] 0.56 0.43 0.5 0.54
BUTOHMP180.01 | 180 (16/,/] 043 0.57 0.6 0.64
BUTOHMP200.01 | 200 [1687/,/] 048 0.58 0.67 0.72
L BUTOHMP250.01 | 250 [257/,7] 0.6 0.72 0.84 0.9

* Posibilidad de otras longitudes (no standard) bajo pedido
* Possibility of other lengths (no standard) upon order.
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Serie BU12HMP

Boquilla unitaria (paso material &12)
Puntera directa a pieza -TIPO 1-/
Para un gramaje max. 900 gr. /
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Boquilla unitaria (paso material &12)
Puntera directa a pieza -TIPO 1-/
Para un gramaje max. 900 gr. /

Serie BU12HMP

BOQUILLA MONTADA VISTO POR A MEDIDAS ALOJAMIENTO
NOZzZLE MOUNTED SEEN BY A HOUSING
#55
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( ALOJAMIENTO PUNTERA / HOUSING TORPEDO ( DETALLE PUNTO / DETAIL POINT Y ( DETALLE PUNTO / DETAIL POINT )
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Variable segln ¢ punto inyeccién
\ iable according to # point of inje ) L ) L

D (Dilatacion) (Expansion)
SegUn temperatura trabajo boquillas

( REFERENCIA / CODICE L B NT(200°) NT(240°) NT(2807) NT(3007)
BU12HMP50.01 50 | 36,7 012 0.14 0.17 0.19
BUT2HMPB0.01 60 (46,7 0714 0.17 0.2 0.22
BUT2HMP/70.01 70 | 56,7 0.17 0.21 0.24 0.26
BUT2HMPS0.01 80 | 66,7 019 0.23 0.27 0.29
BU1T2HMP90.01 90 76,7 0.21 0.26 0.3 0.32
BUT2HMP100.01 | 100 | 86,7 024 0.29 0.34 0.36
BUT2HMP120.01 | 120 1106,/ 0.29 0.35 0.4 0.43
BUI2HMP150.01 | 150 136,/ 0.6 0.43 0.5 0.54
BUT2HMP180.01 | 180 [166,/| 0.43 0.57 0.6 0.64
BUT2HMP200.01 | 200 [186,/ 0.48 0.58 0.67 0.72

| BUT2HMP250.01 | 250 [236,7] 0.6 0.72 0.84 0.9

* Posibilidad de otras longitudes (no standard) bajo pedido
* Possibility of other lengths (no standard) upon order.
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Serie BUO4AHMP

Para un gramaje max. 60 gr. /

Boquilla unitaria (paso material @4)
Puntera de colada corta -TIPO 2-/

OL=40 OL=50 OL=60 OL=/70 OL=80 OL=90

4 CUERPO / BODY 1| cuosHMP’.10

3 PUNTERA / COLADA SHORT TIP 1 |OPOsHMP.O2  CTPOAHMP.2T
2 TERMOPAR / THERMOCOUPLE | #1x(L+10)

| RESISTENCIA / RESISTANCE 1| Ro4HMP™L”

 Marca

Denominacién / Designation

Referencia / Codice
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- Boquilla unitaria (paso material &4)
e rl e B U 04 H M P Puntera de colada corta -TIPO 2-/

Para un gramaje max. 60 gr. /

BOQUILLA MONTADA VISTO POR A MEDIDAS ALOJAMIENTO
NOZZLE MOUNTED SEEN BY A HOUSING
236
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ALOJAMIENTO PUNTERA / HOUSING TIP

160°

|

,‘F.O,J

—_— T ——

|

68" &

( D (Dilatacién) (Expansion)

Seguin temperatura trabajo boquillas

( REFERENCIA / CODICE L B AT(200°) AT(240°) AT(280°) AT(300°)
BUO4HMP40.02 40 36 0.1 0.12 0.14 0.16
BUO4HMP50.02 50 46 0.12 0.14 0.17 0.19
BUO4HMPB0.02 60 56 0.14 0.17 0.2 0.22
BUO4HMP 70.02 70 66 0.17 0.21 0.24 0.26
BUO4HMPE0.02 80 /6 0.19 0.23 0.27 0.29
| BUO4HMPS0.02 90 36 0.27 0.26 0.3 0.32 |

* Posibilidad de otras longitudes (no standard) bajo pedido
* Possibility of other lengths (no standard) upon order.
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Serie BUOGHMP

Boquilla unitaria (paso material &6)
Puntera de colada corta -TIPO 2-/
Para un gramaje max. 150 gr. /

OL=30 OL=60 OL=70 OL=80 OL=90 OL=100 OL=120 OL=150

4 CUERPO / BODY 1| cuosHMP”.10

3 PUNTERA / COLADA SHORT TIP 1 |oPoBHMP.02  CTPOBHMP.21
2 TERMOPAR / THERMOCOUPLE | #1x(L+10)

| RESISTENCIA / RESISTANCE 1| RosHMP'L"

 Marca

Denominacién / Designation

Referencia / Codice
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- Boquilla unitaria (paso material &6)
e rl e B U 0 6 H M P Puntera de colada corta -TIPO 2-/

Para un gramaje max. 150 gr. /

BOQUILLA MONTADA VISTO POR A MEDIDAS ALOJAMIENTO
NOZZLE MOUNTED SEEN BY A HOUSING
248
240
18 236
| l | l |
l‘\! R ‘ M o3 R K Ch\4 5x45 A
| ' | .02 Y
-iﬁ R ‘ ‘ ‘ N Q \ :j;g*g /?De:;lhogo5 N
T ‘  S——— >

340,01

B
+0,02
L+D o

‘ /
J‘ — |
ALOJAMIENTO PUNTERA / HOUSING TIP )
160°
|
| ros |
i "
210'8°
( D (Dilatacion) (Expansion)
Segun temperatura trabajo boquillas
( REFERENCIA / CODICE L B AT(200°) AT(240°) AT(280°) AT(300°)
BUOBHMP50.02 50 4520 0.12 0.14 0.17 0.79
BUOBHMP60.02 00 55,2 0.14 0.17 0.2 022
BUOBHMP /70.02 /0 65,7 0.17 0.217 0.24 0.26
BUOBHMPE0.02 30 /5,7 0.19 0.23 027 0.29
BUOGHMP90.02 90 85,21 021 0.26 0.3 0.32
BUOBHMP100.02 | 100 | 95,2 024 0.29 0.34 0.36
BUOBHMP120.02 | 120 |115,2] 029 0.35 0.4 0.43
| BUOBHMP150.02 | 150 |145,2| 0.56 0.43 0.5 0.54 |

* Posibilidad de otras longitudes (no standard) bajo pedido
* Possibility of other lengths (no standard) upon order.
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L Boquilla unitaria (paso material &10)
e rl e B U 1 0 H M P Puntera de colada corta -TIPO 2-/
Para un gramaje max. 500 gr. /

OL=30 OL=60 O =90 OL=100 OL=120 OL=130 OL=180 OL=200 0OL=250

4 CUERPO / BODY 1 | CUTOHMP’L".10

3 PUNTERA / COLADA SHORT TIP 1 [OP10HMP.02 T PIOHMP.21
2 TERMOPAR / THERMOCOUPLE | #1x(L+10)

| RESISTENCIA / RESISTANCE | R10HMP™L”

_ Marca | Denominacion / Designation

Cant.

Referencia / Codice
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- Boquilla unitaria (paso material &10)
e rl e B U 1 0 H M P Puntera de colada corta -TIPO 2- /

Para un gramaje max. 500 gr. /

BOQUILLA MONTADA VISTO POR A MEDIDAS ALOJAMIENTO
NOZZLE MOUNTED SEEN BY A HOUSING
253
245
18 241
| — 1 \ |
1 . L ] | 8T I i N
! ‘ ! °g .02 —Ch.0,5x45 g A
: 1‘:5'33 ‘ l l ‘ N Q :ig*s /ﬁDesz%ogo < N
T I .
: ‘ e S
8 ] |
AN : 8
- . fQ
: % ° 3
T ; T 7 1T T
ALOJAMIENTO PUNTERA / HOUSING TIP
160°
\
AR
Q~
B~y ‘ ———
L)
8148
( D (Dilatacién) (Expansion)
Segun temperatura trabajo boquillas
( REFERENCIA / CODICE L B AT(2007) AT(240°) NT(280°) AT(300°)
BUTOHMP50.02 50 45,5 0.12 0.14 0.17 0.79
BUTOHMPE0.02 00 55,5 0.14 0.17 0.2 0.22
BUTOHMP /70.02 /0 65,5 0.17 0.21 0.24 0.26
BUTOHMP80.02 80 | /5,3 019 0.23 0.27 0.29
BU1TOHMP90O.02 90 85,5 021 0.26 0.3 0.32
BUTOHMP100.02 | 100 | 95,3 024 0.29 0.34 0.36
BUTOHMP120.02 | 120 115,53 029 0.35 0.4 0.43
BUTOHMP150.02 | 150 145,53 036 0.43 0.5 0.54
BUTOHMP180.02 | 160 11/5,3] 043 0.57 0.6 0.64
BUTOHMP200.02 | 200 1195,3| 0.48 0.58 0.67 0.72
L BUTOHMP250.02 | 250 [245,3] 0.6 0.72 0.84 0.9

* Posibilidad de otras longitudes (no standard) bajo pedido
* Possibility of other lengths (no standard) upon order.
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Boquilla unitaria (paso material @12)

Se ri e B U 1 2 H M P Para un gramaje max. 900 gr. /

Puntera de colada corta -TIPO 2-/

OLl=30 OL=60 OL=70 OL=80 OL=90 OL=100 OL=120 OL=150 OL=180 OL=200 OL=230

r

~N

4 CUERPO / BODY 1| CUT2HMP’L".10

3 PUNTERA / COLADA SHORT TIP 1 [OP12HMP.02  CIP12HMP.21
2 TERMOPAR / THERMOCOUPLE | #1x(L+10)

| RESISTENCIA / RESISTANCE | R12HMP™L”

| Marca

Denominacion / Designation

Cant.

Referencia / Codice

J/
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H mecanica de precision

- Boquilla unitaria (paso material &12)
e rl e B U 1 2 H M P Puntera de colada corta -TIPO 2-/

Para un gramaje max. 900 gr./

BOQUILLA MONTADA VISTO POR A MEDIDAS ALOJAMIENTO
NOzzZLE MOUNTED SEEN BY A HOUSING
255
247
18 243
| | | | | | | |
T e a e ‘ *
i | o9 .02 Ch.0,5x45 _ A
\F = Ié ﬁ 'r]i N ] ::g*ﬂ /?Deiahogﬁ_g
) : LI IJ. U
i L | L -
! \ S
i :
| © 9
[ — 1
( ALOJAMIENTO PUNTERA / HOUSING TIP )
160°
¢
L/ ¢ |
o — /ln
Y
#16'3"!
( D (Dilatacion) (Expansion)
Segun temperatura trabajo boquillas
( REFERENCIA / CODICE L B NT(200°) NT(240°) NT(2807) AT(300°)
BUT2HMP50.02 50 44 8 0.12 0.74 0.17 0.19
BU12HMPB0.02 60 54,8 0.74 0.17 0.2 0.22
BU1T2HMP/0.02 /0 64,8 0.17 0.21 0.24 0.26
BUT2HMP80.02 80 | /4.8 019 0.23 0.27 0.29
BUT2HMP90.02 90 84,8 0.21 0.26 0.3 0.32
BUT2HMP100.02 | 100 | 94,8 0.24 0.29 0.34 0.36
BUT2HMP120.02 | 120 114,81 0.29 0.35 0.4 0.43
BUT2HMP150.02 | 150 144,81 0.36 0.43 0.5 0.54
BUT2HMP180.02 | 180 |1 /4,8 0.43 0.57 0.6 0.64
BU12HMP200.02 | 200 1194,8] 0.48 0.58 0.67 0.72
. BUT2HMP250.02 250 (244,81 0.6 0.72 0.84 0.9

* Posibilidad de otras longitudes (no standard) bajo pedido
* Possibility of other lengths (no standard) upon order.
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H mecanica de precision

BOQUILLA DE CAMARA

MANIFOLD NOZZLE

Serie HMP

Indice
Index

ot

Boquilla de camara Serie 4 - TipO T ..coveeeeiceeieeee e 24
Manifold Nozzle Serie 4 - Type 1

Boquilla de camara Serie 6 - TIPO T ..covveeeiiieiieee e 26
Manifold NozzleSerie 6 - Type 1

Boquilla de camara Serie 10 - TipO T .eevviiieciiieeee e 28
Manifold Nozzle Serie 10 - Type 1

Boquilla de camara Serie 12 -TipO T .eevveiiiciiiieee e 30
Manifold Nozzle Serie 12 - Type 1

Boquilla de camara Serie 4 -Tipo 2 ..ccoeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e 32
Manifold Nozzle Serie 4 - Type 2

Boquilla de camara Serie 6 - TipO 2 ...coeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee 34
Manifold Nozzle Serie 6 - Type 2

Boquilla de camara Serie 10 -TiP0 2 ..coeeeeeeiiiiiiieeeeeeeee e 36
Manifold Nozzle Serie 10 - Type 2

Boquilla de camara Serie 12 - TiPO 2 cccooveieeiiiiiiieeeeeeeee e 38
Manifold Nozzle Serie 12 - Type 2




BOQUILLA DE CAMARA

MANIFOLD NOZZLE

_

H mecanica de precision

Serie HMP

Caracteristicas Técnicas

Technicals characteristics

Las boquillas HMP incorporan punteras de
Cobre+Berilio 6 Ti+Zr que permite transmitir el calor
hasta el mismo punto de inyeccidon. Para inyectar
materiales sin cargas. Se utiliza el Cobre+Berilio y
cuanto existen cargas de fibra se utiliza rl Ti+Zr.

La fusidon de los termoplasticos es uniforme por el
hecho de que la circulacion del plastico es por el
centro, y el calor se aplica de forma radial (de fuera
hacia dentro).

Las boquillas HMP se pueden suministrar de formas,
con termopar incorporado en la resistencia 6
posicionado en el cuerpo de la boquilla, préximo
a la punta de inyeccion, garantizando el control de
la temperatura en el punto de salida del material.

Las boquilla HMP se han disefado para que la zona
de ajuste en el molde sea mayor que otras que
existen el mercado, asegurando que no se
produzcan fuga de material, a su vez se ha reducido
la distancia de la resistencia al punto de inyeccion,
consiguiendo mayor calor y facilidad de inyeccion
en la punta

HMP dispone de una amplia gama de punteras
siendo las mas utilizadas las de TIPO 1 (directa a
pieza) TIPO 2 (colada) y TIPO 4 (obturacion).

HMP fabrica todos sus productos en su propio taller,
garantizando la calidad de nuestros productos y
fechas de entrega muy reducidas, siendo capaces
de fabricar cualquier tipo de pieza standard 6
especial.

Nozzles HMP incorporate leading edge of
Copper+Beryllium or Ti+Zr that allows to transmit
the heat to the same point of injection. To inject
materials free of charge. Used the Copper+Beryllium
and is used when there are loads of fiber rl Ti+Zr.

Fusion of thermoplastics is uniform by the fact that
the movement of the plastic is by the Centre, and
heat is applied in a radial manner (from outside
inward).

HMP nozzles can be supplied of forms, with
thermocouple incorporated into resistance or
positioned in the body of the mouthpiece, next to
the tip of the injection, ensuring control of the
temperature at the point of exit from the material.

The nozzle HMP are designed so that the adjustment
in the mold area is greater that others that exist in
the market, ensuring that there is no leakage of
material, in turn has reduced the distance of the
resistance to the point of injection, achieving greater
heat and ease of injection in the tip.

HMP has a wide range of caps being the most used
of the type 1 (direct to piece) type 2 (casting) and
type 4 (seal).

HMP manufactures all its products in his own
workshop, guaranteeing the quality of our products
and very reduced deadlines, being able to
manufacture any type of piece standard or special.
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H mecanica de precision

Serie BCO4HMP

Boquilla de camara (paso material @4)
Puntera directa a pieza -TIPO 1-/
Para un gramaje max. 60 gr. /

OLl=40 OL=50 OL=60 OL=70 OL=80 OL=90

o CUERPO / BODY 1 CO4HMP™L".10

Para material con Fibra
4 PUNTERA / TORPEDO TIP 1 COPO4HMP.01 O PO4HMP.11
3 TERMOPAR / THERMOCOUPLE 1 #1x(L+10)
2 RESISTENCIA / RESISTANCE 1 RO4HMP"L”
1 ARANDELA / WASHER 1 $13x1,5

 Marca

Denominacion / Designation

Cant.

Referencia / Codice




b

H mecanica de precision

- Boquilla de camara (paso material @4)
e rl e B 04 H M P Puntera directa a pieza -TIPO 1-/

Para un gramaje max. 60 gr. /

BOQUILLA MONTADA MEDIDAS ALOJAMIENTO
NOZZLE MOUNTED HOUSING
1
| | | Segdn placa molde
N
N
Q
M
230 *302 Ch.0,5x45 &
Desaho S
926 / 9 ¥
(o]
I\
3
S
L)
3
(-]
$
Qo
|| +
-
L L ‘ ‘ .
( ALOJAMIENTO PUNTERA / HOUSING TORPEDO Y ( DETALLE PUNTO / DETAIL POINT N ( DETALLE PUNTO / DETAIL POINT )
120°
. . Voriable seqd —
Ch.0,5x45 puivred ﬂ:d;gp‘;g'o‘ ’;’,.,’f’-ﬁf’f,’; injectic ! Variable Z?mhigpﬁﬁ”- 'Zm’g'f' injection
. 90
7 N o
G4 90 & é?
0 W
' & Q,
I . Vi N |
N - — -
VARSI St *
20,8—92 I 20,8—22
9l N S
}> 2128”3~
Variable inyecci
L Variable ::gg,r'di:rgpli‘:‘o! Imf "6,? inject 1) L ) L PUNTO AHOGADO / DETAIL LENTIL J

D (Dilatacion) (Expansion)
Seguin temperatura trabajo boquillas

( REFERENCIA / CODICE L B AT(200°) AT(240°) AT(280°) AT(300°)
BCO4HMP40.01 40 | 30,5| 0.1 0.12 0.74 0.76
BCO4HMP50.01 50 40,5 o012 0.14 0.17 0.19
BCO4HMP60.01 60 [50,5] 0174 0.17 0.2 0.22
BCO4HMP /0.0 70 | 60,5 0717 0.21 0.24 0.26
BCO4HMPE0.01 80 | /0,5 o019 0.23 0.27 0.29

. BCO4HMP90.01 90 80,51 027 0.26 0.3 0.32 |

* Posibilidad de otras longitudes (no standard) bajo pedido
* Possibility of other lengths (no standard) upon order.
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H mecanica de precisién

Serie BCO6HMP

Boquilla de camara (paso material @6)
Puntera directa a pieza -TIPO 1-/
Para un gramaje max. 150 gr. /

ML=30 ML=60 ML=70 rML=80 OL=90 OL=100 OL=120 OL=150

o CUERPO / BODY 1 COBHMP™L".10

Para material con Fibra
4 PUNTERA / TORPEDO TIP 1 COPOGHMP.01 O POGHMP.11
3 TERMOPAR / THERMOCOUPLE 1 #1x(L+10)
2 RESISTENCIA / RESISTANCE 1 RO6HMP"L”
1 ARANDELA / WASHER 1 914x1,5

 Marca

Denominacion / Designation

Cant.

Referencia / Codice
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H mecanica de precision

- Boquilla de camara (paso material &6)
e rl e B 06 H M P Puntera directa a pieza -TIPO 1-/

Para un gramaje max. 150 gr. /

BOQUILLA MONTADA MEDIDAS ALOJAMIENTO
NOZZLE MOUNTED HOUSING
I : I Segdn placa molde
; 1 %
g
| S
240"8% Ch.0,5x45 S
234 / Desahogo -|°-|
Q
7 N
S
Q
A
8
@ 3;
A\

( ([ DETALLE PUNTO /DETAIL POINT ) [ DETALLE PUNTO /DETAIL POINT )
Variable segdn # punto inysccién | KZ%ZII: ::g:’r;i'ngplgmt ’:m injecti !
Variable according to # point of injection| 90"
90° QV“ é} ‘
v . | S v
RN -
N Ve 1] 20,8-025
N N6 © —
~ ‘ 20,8—92,5 S
21887 T
\ Variable mgd ;gpl;glé‘ i%:ig? ) L JRN PUNTO AHOGADO / DETAIL LENTIL )
( D (Dilatacion) (Expansion)
Segun temperatura trabajo boquillas
( REFERENCIA / CODICE L B NT(2007) NT(240°) NT(280°) NT(300°)
BCOBHMPS50.01 50 38,7/ 0.12 0.14 0.17 0.79
BCOBGHMPB0.01 60 48,7 0.14 0.17 0.2 022
BCOGHMP /0.01 /0 58,7/ 0.17 0.217 0.24 0.26
BCOBGHMPE0.01 30 68,/ 0.19 0.23 027 0.29
BCOBHMP90.01 90 78,71 021 0.26 0.3 0.32
BCOBHMP100.01 | 100 | 88,7 024 0.29 0.34 0.36
BCOGHMP120.01 | 120 |108,7] 029 0.35 0.4 0.43
. BCOBHMP150.01 150 (138,71 0.36 0.43 0.5 0.54 |

* Posibilidad de otras longitudes (no standard) bajo pedido
* Possibility of other lengths (no standard) upon order.
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H mecanica de precision

Serie BC10HMP

Boquilla de camara (paso material @10)
Puntera directa a pieza -TIPO 1-/
Para un gramaje max. 250 gr. /

OL=50 OL=60 OL=70 OL=80 OL=90 OL=100 OL=120 OL=150 OL=180 OL=200 OL=250

s

~N

o CUERPO / BODY 1 C10HMP™L".10

Para _material con Fibra
4 PUNTERA / TORPEDO TIP 1 CIP1OHMP.01 O P10OHMP.11
3 TERMOPAR / THERMOCOUPLE 1 #1x(L+10)
2 RESISTENCIA / RESISTANCE 1 R10HMP"L”
1 ARANDELA / WASHER 1 $18x1,5

 Marca

Denominacion / Designation

Cant.

Referencia / Codice
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H mecanica de precision

- Boquilla de camara (paso material &10)
e rl e B 1 0 H M P Puntera directa a pieza -TIPO 1-/

Para un gramaje max. 250 gr. /

BOQUILLA MONTADA MEDIDAS ALOJAMIENTO
NOZZLE MOUNTED HOUSING
Segdn placa molde
S
g
S
Ch.0,5x45 &
Desahogo o
/ d
7 N
S
Q
B
3
@ ¥°
Q
3

( ALOJAMIENTO PUNTERA / HOUSING TORPEDO Y ( DETALLE PUNTO / DETAIL POINT Y ( DETALLE PUNTO / DETAIL POINT )
120° Ch.0,5x45° Variable segn # punto inyecoin | Vool cesondnd o "acs of injection)
Variable according to # point of inj | 90"
/ ’ | 90’ S 5 ‘
j > o v
\ L S NI \ \ NI
% 88 |
o N* ° 92-3.3 3 92-03,3
Ve T PUNTO AHOGADO
. Variale ocaording to # potnt of injsctio] | | RN )
( D (Dilatacién) (Expansion)
Seguin temperatura trabajo boquillas
( REFERENCIA / CODICE | L B |arcoo) | arczao) | areso) | arczoo)
BC1OHMP50.01 50 | &/,7| o012 0.14 0.17 0.19
BCTOHMPE0.01 60 47,71 014 0.17 0.2 0.22
BC1O0HMP /0.0 70 |57,7 017 0.21 0.24 0.26
BCT1OHMPB0.01 30 6/,/ 0.19 0.23 0.27 0.29
BCTOHMP90.01 90 Vi 0.27 0.26 0.3 0.32
BCTOHMP100.01 100 187,/ 0.24 0.29 0.34 0.36
BCTOHMP120.01 120 (107,71 029 0.35 0.4 0.43
BCTOHMP150.01 150 157,71 036 0.43 0.5 0.54
BC1OHMP180.01 | 180 |167/,7] 0.45 0.51 0.6 0.64
BCTOHMP200.01 200 1187,/ 0.48 0.58 0.67 0.72
L BC10HMP250.01 | 250 [257/,7] 0.6 0.72 0.84 0.9

* Posibilidad de otras longitudes (no standard) bajo pedido
* Possibility of other lengths (no standard) upon order.
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H mecanica de precision

Serie BC12HMP

Boquilla de camara (paso material @12)
Puntera directa a pieza -TIPO 1-/
Para un gramaje max. 900 gr. /

OL=50 OL=60 OL=70 OL=80 OL=90 OL=100 OL=120 OL=150 OL=180 OL=200 OL=250

s

~N

o CUERPO / BODY 1 C12HMP™L".10

Para material con Fibra
4 PUNTERA / TORPEDO TIP 1 CP12HMP.01 O P12HMP.11
3 TERMOPAR / THERMOCOUPLE 1 #1x(L+10)
2 RESISTENCIA / RESISTANCE 1 R12HMP"L”
1 ARANDELA / WASHER 1 $18x1,5

 Marca

Denominacion / Designation

Cant.

Referencia / Codice
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H mecanica de precision

Boquilla de camara (paso material @12)
Puntera directa a pieza -TIPO 1-/
Para un gramaje max. 900 gr. /

Serie BC12HMP

BOQUILLA MONTADA
NOZZLE MOUNTED

MEDIDAS ALOJAMIENTO
HOUSING

Segdn placa molde

. N

o

] M

S

| M

. Ch.0.5x45 S

5 I j} / Desahogo 3‘
: f G ‘ 3
E S A1 S
: NI H

- S

N : @ ¥

: : Q

7] y Ny

) \ N ~

(" ALOJAMIENTO PUNTERA / HOUSING TORPEDO ([ DETALLE PUNTO /DETAIL POINT ) [ DETALLE PUNTO/DETAIL POINT )
120° Ch.0,5x45° Variable segdn # punto inyeccion \ 5:%2’: ﬂ%ﬁ;’"ﬁﬁ"’-%ﬁfﬁ? injecti ‘
| /‘N | Variable according to # point of injection| 90"
90" W N
, 1 N\ X
& \ 2, < S |
% ‘ 2 NI | | X
|
\ Q
E Q) N 92—-03.3 S #2—-93.3
+0.01
224 o T PUNTO AHOGADO
Variable segdn ¢ punto inyeccién
\ it ding to # point of injecti ) § ) L )
( D (Dilatacién) (Expansion)
Segun temperatura trabajo boquillas
( REFERENCIA / CODICE L B NT(200°) NT(240°) NT(2807) AT(300°)
BC12HMP50.01 50 36,7 0.12 0.714 0.17 0.19
BC12HMP60.01 60 46,7 0.74 0.17 0.2 022
BC12HMP /0.01 /0 56,7/ 0.17 0.21 0.24 0.26
BC12HMP80.01 80 66,7 019 0.23 0.27 0.29
BCT12HMPS0.01 90 76,7 0.21 0.26 0.3 0.32
BC12HMP100.01 | 100 | 86,7 024 0.29 0.34 0.36
BC12HMP120.01 | 120 1106,/ 0.29 0.35 0.4 0.43
BC12HMP150.07 150 136,/ 0.36 0.43 0.5 0.54
BC12HMP180.01 180|166,/ 0.43 0.57 0.6 0.64
BC12HMP200.01 | 200 |186,7| 0.48 0.58 0.67 0.72
| BC12HMP250.01 | 250 [236,7| 0.6 0.72 0.84 0.9

* Posibilidad de otras longitudes (no standard) bajo pedido

* Possibility of other lengths (no standard) upon order.
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H mecanica de precision

Boquilla de camara (paso material @4)
Puntera de colada corta -TIPO 2-/

Serie BC04H M P Para un gramaje max. 60 gr. /

QICIOIONC

OL=40 OL=50 OL=60 OL=70 OL=80 OL=90

o CUERPO / BODY 1 CO4HMP™L".10

Para material con Fibra
4 PUNTERA / COLADA SHORT TIP 1 CP04HMP.02 O PO4HMP.21
3 TERMOPAR / THERMOCOUPLE 1 #1x(L+10)
2 RESISTENCIA / RESISTANCE 1 RO4HMP"L”
1 ARANDELA / WASHER 1 $13x1,5

 Marca

Denominacion / Designation

Cant.

Referencia / Codice
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H mecanica de precision

- Boquilla de camara (paso material @4)
e rl e B 04 H M P Puntera de colada corta -TIPO 2-/

Para un gramaje max. 60 gr. /

BOQUILLA MONTADA MEDIDAS ALOJAMIENTO
NOzZzZLE MOUNTED HOUSING
I : I Segdn placa molde
! : S
8
=
230 t392 Ch.0,5x45 &
426 Desahogo _*01“
‘ S
7 N
S
Q
H
| @3
g oo
ALOJAMIENTO PUNTERA / HOUSING TIP
160°
|
/F.O,J
—_— T
|
( D (Dilatacion) (Expansion)
Segun temperatura trabajo boquillas
( REFERENCIA / CODICE L B NT(2007) AT(2407) NT(280°) AT(300°)
BCO4HMP40.02 40 36 0.1 0.12 0.14 0.16
BCO4HMPH0.02 50 46 0.12 0.14 0.17 0.79
BCO4HMPE0.02 60 56 0.14 0.17 0.2 0.22
BCO4HMP /0.02 /70 06 0.17 0.21 0.24 0.26
BCO4HMPE0.02 80 76 0.19 0.23 0.27 0.29
. BCO4HMP90.02 90 86 0.21 0.26 0.3 0.32 |

* Posibilidad de otras longitudes (no standard) bajo pedido
* Possibility of other lengths (no standard) upon order.
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H mecanica de precision

Serie BCO6HMP

Para un gramaje méax. 150 gr. /

Boquilla de camara (paso material @6)
Puntera de colada corta -TIPO 2-/

QICIOIONC

OL=30 OL=60 OL=70 OL=80 OL=90 OL=100 OL=120 OL=150

o CUERPO / BODY 1 COBHMP™L".10

Para _material con Fibra
4 PUNTERA / COLADA SHORT TIP 1 CPOGHMP.02 O PO6HMP.21
3 TERMOPAR / THERMOCOUPLE 1 #1x(L+10)
2 RESISTENCIA / RESISTANCE 1 RO6HMP"L”
1 ARANDELA / WASHER 1 914x1,5

 Marca

Denominacion / Designation

Cant.

Referencia / Codice
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H mecanica de precision

- Boquilla de camara (paso material @6)
e rl e B 0 6 H M P Puntera de colada corta -TIPO 2-/

Para un gramaje max. 150 gr. /

BOQUILLA MONTADA MEDIDAS ALOJAMIENTO
NOZZLE MOUNTED HOUSING

I | I Segdn placa molde

S
N
S
P l‘m@oz Ch.0,5x45 5
234 / Desahogo -|°-|
Q
/ 7 N
7 3
Q
v 3
7 5
20
] ° 3
/ T TV /
( ALOJAMIENTO PUNTERA / HOUSING TIP )
160°
|
| ros |
i "
210'8"
( D (Dilatacion) (Expansion)
Segun temperatura trabajo boquillas
( REFERENCIA / CODICE L B AT(200°) AT(240°) AT(280°) AT(300°)
BCOBHMPS50.02 50 4520 0.12 0.14 0.17 0.19
BCOBHMPB0.02 00 55,2 0.14 0.17 0.2 022
BCOGHMP /0.02 /0 65,7 0.17 0.217 0.24 0.26
BCOGHMPB0.02 30 /5,7 0.19 0.23 027 0.29
BCOBHMP90.02 90 85,21 021 0.26 0.3 0.32
BCOBGHMP100.02 | 100 | 95,2 024 0.29 0.34 0.36
BCOGHMP120.02 | 120 115,21 029 0.35 0.4 0.43
| BCOBHMP150.02 | 150 |145,2| 0.56 0.43 0.5 0.54 |

* Posibilidad de otras longitudes (no standard) bajo pedido
* Possibility of other lengths (no standard) upon order.
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H mecanica de precisién

Serie BC10HMP

Boquilla de cdmara (paso material @10)
Puntera de colada corta -TIPO 2-/
Para un gramaje max. 500 gr. /

QICIOIONC

OL=30 OL=60 OL=70 OL=80 OL=90 OL=100 OL=120 OL=130 OL=180 OL=200 OL=230

r

~

S CUERPO / BODY 1 C10HMP™L".10

Para material con Fibra
4 PUNTERA / COLADA SHORT TIP 1 OP10HMP.02 O PTOHMP.21
3 TERMOPAR / THERMOCOUPLE 1 #1x(L+10)
2 RESISTENCIA / RESISTANCE 1 R10HMP"L”
1 ARANDELA / WASHER 1 $14x1,5

| Marca

Denominacién / Designation

Cant.

Referencia / Codice
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H mecanica de precision

- Boquilla de camara (paso material @10)
e rl e B 1 0 H M P Puntera de colada corta -TIPO 2-/

Para un gramaje max. 500 gr. /

BOQUILLA MONTADA MEDIDAS ALOJAMIENTO
NOZZLE MOUNTED HOUSING
‘ Segln placa molde
Q
8
S
M
Ch.0,5x45 S
/ Desahogo <
-H
Q
7 N
S
()
o
. %a
7
I 14

( ALOJAMIENTO PUNTERA / HOUSING TIP )
160°
\
NN
Co— I __— =
214'8%
( D (Dilatacién) (Expansion)
Seguin temperatura trabajo boquillas
( REFERENCIA / CODICE | L B | aroo) | arzao) | arzso) | arso07)
BC1OHMP50.02 50 45,3 0.12 0.14 0.17 0.19
BCTOHMP60O.02 60 55,3 0.14 0.17 0.2 0.22
BC1OHMP /0.02 70 | 65,3 017 0.21 0.24 0.26
BCT1OHMPE0.02 80 | /5,3 019 0.23 0.27 0.29
BCT1OHMPS0O.02 90 85,3 0.21 0.26 0.3 0.32
BC1OHMP100.02 | 100 | 95,3 0.24 0.29 0.34 0.36
BC1OHMP120.02 | 120 115,53 0.29 0.35 0.4 0.43
BC1OHMP150.02 | 150 145,51 0.36 0.43 0.5 0.54
BC1OHMP180.02 | 180 |1/5,5( 0.45 0.51 0.6 0.64
BCT1OHMP200.02 | 200 [195,5 0.48 0.58 0.67 0.72
L BCT1OHMP250.02 | 250 |245,5| 0.6 0.72 0.84 0.9

* Posibilidad de otras longitudes (no standard) bajo pedido
* Possibility of other lengths (no standard) upon order.
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H mecanica de precision

Boquilla de camara (paso material @12)
Puntera de colada corta -TIPO 2-/

Se ri e BC 1 2 H M P Para un gramaje max. 900 gr. /

QICIOIONC

OL=30 OL=60 OL=70 OL=80 OL=90 OL=100 OL=120 OL=150 OL=180 OL=200 OL=230

s

~N

o CUERPO / BODY 1 C12HMP™L".10

Para _material con Fibra
4 PUNTERA / COLADA SHORT TIP 1 OP12HMP.02 O P12HMP.21
3 TERMOPAR / THERMOCOUPLE 1 #1x(L+10)
2 RESISTENCIA / RESISTANCE 1 R12HMP"L”
1 ARANDELA / WASHER 1 914x1,5

 Marca

Denominacion / Designation

Cant.

Referencia / Codice




VP

H mecanica de precision

- Bogquilla de camara (paso material &12)
e rl e B 1 2 H M P Puntera de colada corta -TIPO 2-/

Para un gramaje max. 900 gr./

BOQUILLA MONTADA MEDIDAS ALOJAMIENTO
NOZzZZLE MOUNTED HOUSING
I__l Segln placa molde
: N3
— 3
N
1 | S
T Ch.0,5x45 S
I = >
S \ ‘ g j} / Desahogo E
; il N
/L : ‘ N 3
: 0
[ N 3
\ A E
N
Lin
7\'I_ 'r % | T
( ALOJAMIENTO PUNTERA / HOUSING TIP )
160°
¢
0\
L/ ¢ |
o o— /10
M
2168
( D (Dilatacién) (Expansion)
Seguin temperatura trabajo boquillas
( REFERENCIA / CODICE L B AT(2007) NT(240°) NT(2807) AT(300°)
BC12HMP50.02 50 44 8 0.12 0.74 0.17 0.19
BC12HMPE0.02 60 54,8 0.74 0.17 0.2 0.22
BC12HMP /0.02 /0 64,8 0.17 0.217 0.24 0.26
BC12HMPE0.02 80 | /4.8 019 0.23 0.27 0.29
BC12HMPS0.02 90 84,8 0.21 0.26 0.3 0.32
BC12HMP100.02 | 100 | 94,8 024 0.29 0.34 0.36
BC12HMP120.02 | 120 11148 0.29 0.35 0.4 0.43
BC12HMP150.02 | 150 144,81 0.56 0.43 0.5 0.54
BC12HMP180.02 | 180 |1/4,8( 0.45 0.57 0.6 0.64
BC12HMP200.02 | 200 |194,8| 0.48 0.58 0.67 0.72
| BC12HMP250.02 | 250 [244,8] 0.6 0.72 0.84 0.9

* Posibilidad de otras longitudes (no standard) bajo pedido
* Possibility of other lengths (no standard) upon order.
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H mecanica de precision

BOQUILLA DE OBTURACION PARA CAMARA

CLOSING NOZZLE MANIFOLD Serie HMP

Indice
Index

Boquilla de obturacion para camara Serie 4 -Tipo 4 ......cccceeveeenneee. 42
Closing Nozzle Manifold Serie 4 - Type 4

Boquilla de obturacidn para camara Serie 6 - Tipo 4 .........cccuuuneeee. 44
Closing Nozzle Manifold Serie 6 - Type 4

Boquilla de obturacion para camara Serie 10 -Tipo 4 .......cccceeenn.eee. 46
Closing Nozzle Manifold Serie 10 - Type 4

Boquilla de obturacion para camara Serie 12 -Tipo 4 ......cccceeen.eee. 48
Closing Nozzle Manifold Serie 12 - Type 4

BOQUILLA DE OBTURACION UNITARIA

Boquilla de obturacion Unitaria .........cccceeeeeeeeeeeeec e, 50
Unitary Closing Nozzle




BOQUILLA DE OBTURACION PARA CAMARA

CLOSING NOZZLE MANIFOLD

b

H mecanica de precision

Serie HMP

Caracteristicas Técnicas

Technicals characteristics

Las boquillas de obturacién HMP incorporan
punteras de Cobre+Berilio 6 Ti+Zr que permite
transmitir el calor hasta el mismo punto de inyeccion.
Para inyectar materiales sin cargas. Se utiliza el
Cobre+Berilio y cuanto existen cargas de fibra se
utiliza rl Ti+Zr.

La fusion de los termoplasticos es uniforme por el
hecho de que la circulacion del plastico es por el
centro, y el calor se aplica de forma radial (de fuera
hacia dentro).

La gama de boquillas de obturacion esta disenada
con un cilindro de fabricacidon propia y un lapeado
entre la aguja y tuerca para impedir la fuga de
material.

Las boquillas HMP estan templadas para conseguir
una mayor durabilidad, y rectificadas en las zonas
mas importantes de ajuste, consiguiendo unas
medidas exactas para su buen funcionamiento.

Las boquilla HMP se han disenado para que la zona
de ajuste en el molde sea mayor que otras que
existen el mercado, asegurando que no se
produzcan fuga de material, a su vez se ha reducido
la distancia de la resistencia al punto de inyeccion,
consiguiendo mayor calor y facilidad de inyeccion
en la punta.

HMP fabrica todos sus productos en su propio taller,
garantizando la calidad de nuestros productos y
fechas de entrega muy reducidas, siendo capaces
de fabricar cualquier tipo de pieza standard 6
especial.

Nozzles of shut-off HMP incorporate leading edge
of Copper+Beryllirm or Ti+Zr that allows to transmit
the heat to the same point of injection. To inject
materials free of charge. Used the Copper+Beryllium
and is used when there are loads of fiber rl Ti+Zr.

Fusion of thermoplastics is uniform by the fact that
the movement of the plastic is by the Centre, and
heat is applied in a radial manner (from outside
inward).

The range of nozzles of shut-off this seal designed
with a cylinder of own manufacture and a lapping
between the needle and nut to prevent leakage of
material

HMP nozzles are treater 52/54 Hrc to achieve
durability, and rectified in the most important areas
of adjustment, getting exact measures for its proper
functioning.

HMP nozzle are designed to make the adjustment
in the mold area greater that others that exist in
the market, ensuring that there is no leakage of
material, in turn has reduced the distance of the
resistance to the point of injection, achieving greater
heat and ease of injection at the tip.

HMP manufactures all its products in his own
workshop, guaranteeing the quality of our products
and very reduced deadlines, being able to
manufacture any type of piece standard or special.
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H mecanica de precision

Serie BCO04HMP

=

. ®

Boquilla obturacién de cdmara (paso material &4)
Puntera de obturacién -TIPO 4- /
Para un gramaje max. 60 gr./

2

-

OL=40 LL=50 OL=60 OL=70 OL=80 OL=90

TUERCA-AGUJA / NUT-NEEDLE

(M24x1,5) x AGUJA 82

CILINDRO / CYLINDER

8 CUERPO / BODY 1| COSHMP’L” 10

7 PUNTERA / CLOSING TIP 1 |OPOsHMP.O4  CTPOAHMP4T
6 ARO GUIA / ARO GUIDE 1| AcoaHMP

5 TERMOPAR / THERMOCOUPLE | #1x(L+10)

4 RESISTENCIA / RESISTANCE 1| Ro4HMP™L”

3 ARANDELA / WASHER 1| 1315

2 |

: :

PIO4HMP

Denominacion / Designation

Cant.

Referencia / Codice

J
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H mecanica de precision

- Boquilla obturacién de camara (paso material @4)
e rl e B 04 H M P Puntera de obturacion -TIPO 4- /

Para un gramaje max. 60 gr./

BOQUILLA MONTADA / MOZZLLE MOUNTED MEDIDAS ALOJAMIENTO / HOUSING
55

[ | ‘ / | | |

< 1 J/ ‘ ,/ ) ‘ ‘/
| =< 54183 / >
| 1 nin / S
! ‘ ) ' { . =
I | S
‘ ‘ vy NS
| =i £
= ‘ / & [

N\ i\ ‘ ' ] \ :

/ / i N

M4(4 _
[N A R ( X) < a

L]
= .

I R

23

TN 089 S
‘ ZI} 226 Desahogo 3
E ' [}
‘ N
It S
Q
| 5
‘ @
~
D .
& o
" Enfrada/Salida
, __PRESION )
‘ / Input/Output N
PRESSURE
9

(REFERENCIA/ CODICE | L B ) (" ALOJAMIENTO PUNTERA / HOUSING TIP | DETALLE PUNTO / DETAIL POINT)
BCO04HMP40.04 | 40 | 30,5 o0
BCOO4HMP40.04 | 50 40,5 80

218 \

/
BCOO4HMP60.04 [ 60 [50,5 \I“N‘ L ‘
BCOO4HMP/0.04 [ /O [60,5 |

—
BCO04HMPBO.04 | 80 | 70,5 gp _ ‘ :

N
S
2

11

 BCOO04HMP90.04 | 90 | 80,5)

* Posibilidad de otras longitudes (no standard) bajo pedido
* Possibility of other lengths (no standard) upon order.

4,05
5
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H mecanica de precision

Serie BCO0O6HMP

Boquilla obturacion de camara (paso material &6)
Puntera de obturacion -TIPO 4- /
Para un gramaje max. 150 gr./

.

. ®

2

-

OL=30 OL=60 OL=70 OL=80 OL=90 OL=100 OL=120 OL=150

8 CUERPO / BODY 1 | CoBHMP’L”.10

7 PUNTERA / CLOSING TIP 1 |OPoBHMP.04  C1POBHMP.41
6 ARO GUIA / ARO GUIDE 1| AGOB1012HMWP

5 TERMOPAR / THERMOCOUPLE | #1x(L+10)

4 RESISTENCIA / RESISTANCE 1| RosHMP'L"

3 ARANDELA / WASHER 1| 14x15

2 TUERCA-AGUJA / NUT-NEEDLE 1| (M24x1,5) x AGUJA 95

| CILINDRO / CYLINDER 1| PI0BIOI2HMP

Denominacién / Designation

Cant.

Referencia / Codice




VP

H mecanica de precision

- Boquilla obturacién de cdmara (paso material &6)
e rl e B 0 6 H M P Puntera de obturacion -TIPO 4- /

Para un gramaje max. 150 gr./

BOQUILLA MONTADA / MOZZLLE MOUNTED MEDIDAS ALOJAMIENTO / HOUSING
| Ij o e [ | |
I
| J& NrAgZ o | | 970 s
‘ | i ‘ \ 069183 ‘ E
‘ ﬁ; < 1/4[Gas ‘ \K ‘ ‘ E
! A o 25 CQ
\ } =k ‘ — | L } - ‘ ’
R [ SIS N N
| ME(4) | anlan g 9
AN N AN N
DREN N R

b o

j

g

Entrada/Salida
PRESION
/Input/Output »
PRESSURE
V

-

( ALOJAMIENTO PUNTERA / HOUSING TIP ) ,DETALLE PUNTO / DETAIL POINT\

( REFERENCIA / CODICE | L B ) v
BCOBHMPS50.01 50 38,7
BCOBHMP6E0.01 60 48,7
BCOBHMP70.01 70 | 58,7 226 ‘ \ 140°

BCOBHMPS80.0 80 [68,7 | 60"
BCOBHMP90.0 90 [78,7 | N |
BCOBHMP100.01 | 100 [ 88,7 Yy

BCO6HMP120.01 [ 120 108,/
( BCOGHMP150.01 | 150 |138,/)

* Posibilidad de otras longitudes (no standard) bajo pedido 3 ‘
* Possibility of other lengths (no standard) upon order.

16
2
3

/
]
4
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H mecanica de precision

Serie BCO10HMP

:/®
-

OL=30 OL=60 OL=70 OL=80 OL=90 OL=100 OL=120 OL=130 OL=180 OL=200 0OL=250

Boquilla obturacion de camara (paso material @10)
Puntera de obturaciéon -TIPO 4- /
Para un gramaje max. 500 gr. /

2

-

-

~

8 CUERPO / BODY 1| CI0HWP’L” 10

7 PUNTERA / CLOSING TIP 1 [oP1oHMP.O4 T PIOHMP4T
6 ARO GUIA / ARO GUIDE 1| AGD61012HMP

5 TERMOPAR / THERMOCOUPLE | #1x(L+10)

4 RESISTENCIA / RESISTANCE 1| RIOHMP'L”

3 ARANDELA / WASHER 1| e14x15

2 TUERCA—AGUJA / NUT-NEEDLE 1| (M24x1,5) x AGUIA 95

: CILINDRO / CYLINDER 1| PI0B1012HMP

Denominacion / Designation

Cant.

Referencia / Codice

J
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H mecanica de precision

- Bogquilla obturacién de camara (paso material @10)
erie B 1 0 H M P Puntera de obturacion -TIPO 4- /

Para un gramaje max. 500 gr. /

BOQUILLA MONTADA / MOZZLLE MOUNTED MEDIDAS ALOJAMIENTO / HOUSING
1 'N | | | ¢J70 |
| %# e . ‘ .
‘ \ 7/ ‘ 269 183 £
‘ (=¥ 1 1/4[cas ‘ \K ‘ ‘ E,
| PR ‘ R 25 8
\ X } ks N N SN | | | |
} ‘ r ) \ ‘K | ‘ \
‘ ‘ M5(4x) ‘ ©
T T BB 9
_J,,J,L#LL,,L D]
V ‘ ) b i
R
—la Al
’/r}= e L ,/ /I iy
il 245302 Ch.0,5x45 '5‘
\ ) E 238 / Desahogo E
WI—— . g
; i AN N ‘ | | .
7 .

E ntrada/Salida

PRESION

( REFERENCIA / CODICE| L B ) Input/Output ™
BC1O0HMP50.01 50 | 37,7 PRESSURE

BC1O0HMP60.01 60 |4/,/
BC1OHMP/0.01 /0 |57,/
BC1O0HMP30.01 30 |67,/
BC1OHMP90.01 90 | //,/
BC10HMP100.01 | 100 | 8/,/
BC10HMP120.01 | 120 J107/,/
BC10HMP150.01 | 150 [15/,/
BC10HMP180.01 | 180 {167,/
BC10HMP200.01 | 200 {187,/

/‘
| BC10HMP250.01 | 250 |237,7) %

\( DETALLE PUNTO / DETAIL POINT )

140°

* Posibilidad de otras longitudes (no standard) bajo pedido
* Possibility of other lengths (no standard) upon order.
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H mecanica de precision

Serie BCO12HMP

:/®
-

OL=30 OL=60 OL=70 OL=80 OL=90 OL=100 OL=120 OL=130 OL=180 OL=200 0OL=250

Boquilla obturacién de camara (paso material &12)
Puntera de obturacién -TIPO 4- /
Para un gramaje max. 900 gr. /

2

-

Vs

~

8 CUERPO / BODY 1| CIoHMPL 10

7 PUNTERA / CLOSING TIP 1 [oP12HMP.O4  CPI2HMP4T
6 ARO GUIA / ARO GUIDE 1| AGD61012HMP

5 TERMOPAR / THERMOCOUPLE | #1x(L+10)

4 RESISTENCIA / RESISTANCE 1| RI2HMPL

3 ARANDELA / WASHER 1| e14x15

2 TUERCA—AGUJA / NUT-NEEDLE 1| (M24x1,5) x AGUIA 95

: CILINDRO / CYLINDER 1| PI0B1012HMP

Denominacion / Designation

Cant.

Referencia / Codice

J




Serie BCO12HMP

Boquilla obturacion de camara (paso material @12)
Puntera de obturacién -TIPO 4- /
Para un gramaje max. 900 gr. /

VP

H mecanica de precision

BOQUILLA MONTADA / MOZZLE MOUNTED

MEDIDAS ALOJAMIENTO / HOUSING

* Posibilidad de otras longitudes (no standard) bajo pedido

e o ) \
# % L/4cas ‘ ' ‘ ~N
‘ o ‘ 069183 g
| — | L -
‘ 1L Al /4 Gas \ ‘ £
‘ ‘ ?’ ‘ . #25 8
\ <}II\IT R | l | |
S L SN A
| ‘ M5(4x) | pi
ERUSE EREEN Q
Ol y ;
I ' / : ¥
‘ | AL A(?
/ .02 Ch.0,5x45 S
\ ; ‘ I Z:g*g / Desahggo §‘
; ‘ 3
Z |N===N
T M
N .
N N @ ¥
g ‘ 2
I’t\ ‘ -
Entrada/S?Iida
PRESION
[ REFERENCIA / CODICE| | B ) Input/Output ™
PRESSURE
BC12HMP50.01 50 |[37,7
BC12HMP60.01 60 |[47,7
BC12HMP70.01 70 | 57,7
BC12HMP80.01 80 | 67,7
BC12HMP90.01 90 | /7,7
BC12HMP100.01 | 100 | 87,/
BC12HMP120.01 | 120 |107/,/ | /
BC12HMP150.01 | 150 137,/
BC12HMP180.01 | 180 [167/,/ /
BC12HMP200.01 | 200 187,/
L BC12HMP250.01 | 250 [257/,/) %

* Possibility of other lengths (no standard) upon order.
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H mecanica de precision

BOQUILLA DE OBTURACION UNITARIA
CLOSING NOZZLE UNITARY
L1 |

——
HVP

. \_GUZZINI
\
|
3 |
|
D3
(Pon y Pequena| Pony Grande | Pony Extra ] D2
[ L1 30 56 68 D1
L2 72,7 134 170
L3 30,7 49 62
D1 248 285 2110
D2 238 870 280
D3 22,5 24 a7
| w 3x250W 3x500W Ix250W )
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H mecanica de precision

BOQUILLA DE OBTURACION UNITARIA

CLOSING NOZZLE UNITARY

| 260 | | 290
of T \ ‘ of ——— \
Q2 S| Pony o8 S| = Poy
NN | e Pequena © | @ Grande
L ¢3‘5818.‘?5 L ¢7F s
N ‘ Ch.0,5x45" - : | Ch.ix45°
3 W [ 3 W [
BRI / 100° so|n / 1dor
S /AN - 9 9@ N
~ <
K OON YL OON
\ [ #2,5 Standard | ! |_ o4 standard
25 | 35 |
%,
R “?o
S RN+ R 82
5 3
M A
) s\ )
I I
#2,5 Standard @4 Standard
Ch.0,5x45" 03,62 Ch.0,5%45" 25,4
| 2131
1) ‘ — ‘ s N\
g8 S| Poy
© | @ Extra
8 ¢?oi33°
o W\ 9 ch.1x4s j
N r N 27 i )
o of N[t 7w
2‘; o S 87 Standard
Q ww Ch.0,5x45° 99,8
Q O ¥
Q N T [P . . oz
N *Consultar opcién con casquillo refrigeracion

*See option with cooling ring
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H mecanica de precision

BOQUILLA DE CAMARA

Serie TECNIC

MANIFOLD NOZZLE

Indice
Index

Boquilla de camara Serie Tecnic - TIPO T....uuiiiiiiiiiiiiiiiiieeeeeeeee 54
Manifold Nozzle Serie Tecnic - Type 1

Boquilla de camara Serie Tecnic - TIPO 2.....uveiiiiieiiieeeeeieeeecceeeeeee 56
Manifold Nozzle Serie Tecnic - Type 2




BOQUILLA DE CAMARA

MANIFOLD NOZZLE

N\ X

H mecanica de precision

Serie TECNIC

Caracteristicas Técnicas

Technicals characteristics

-Las boquillas de inyeccion HMP serie TECNIC
incorporan punteras de Cobre+Berilio 6 Ti+Zr que
permite transmitir el calor hasta el mismo punto
de inyeccion. Para inyectar materiales sin cargas se
utiliza el Cobre+Berilio y cuando existen cargas de
fibra se utiliza el Ti+Zr.

-La ventaja de la serie TECNIC, radica en que la
resistencia de la boquilla acaba por debajo del
ajuste de la boquilla en el molde. Esto produce dos
efectos positivos para la inyeccion, (el calor que
pierde por el contacto de la boquilla en el molde
es compensado con la resistencia que se situa mas
proximo a la punta) y (Se produce un recubrimiento
aislante del propio material inyectados.

-Las boquillas HMP estan templadas para conseguir
una mayor durabilidad, rectificadas las zonas mas
importantes del ajuste, consiguiendo unas medidas
exactas para su buen funcionamiento.

-Las boquillas HMP se han disenado para que la
zona de ajuste en el molde sea de 10 mm con una
zona estriada impidiendo la fuga de material.

A su vez se ha reducido de distancia de la resistencia
al punto de inyeccion, consiguiendo mayor calor y
facilidad de inyeccion en la punta.

-HMP dispone de una amplia gama de punteras
siendo las mas utilizadas las TIPO 1 (directa a pieza)
TIPO 2 (Colada).

-HMP fabrica todos sus productos en su propio
taller, garantizando la calidad de nuestros productos
y fechas de entrega muy reducidas, siendo capaces
de fabricar cualquier tipo de pieza standard 6
especial.

-Injection nozzles are HMP series incorporate leading
TECNIC Copper + Beryllium Ti + Zr or for conveying
heat to the same point of injection. To inject
materials used unburdened Copper + Beryllium
and when there are loads of fiber is used Ti + Zr.

-The advantage TECNIC series, is that the heaters
of the nozzle just below the setting of the nozzle
into the mold. This produces two positive effects
for injection (the heat lost by the contact of the
nozzle into the mold is compensated by the heaters
that is situated closest to the tip) and (There is an
insulating coating material itself injected.

-The nozzles are HMP-hardened for greater durability
and ground the most important areas of adjustment,
getting accurate measures for its proper operation.

-HMP nozzles are designed so that the adjustment
zone in the mold is 10 mm with a corrugated portion
of the [leak preventing material.
In turn is reduced away from the injection point
resistance, with heat and greater ease of injection
into the tip.

-HMP has a wide range of leading being the most
commonly used TYPE 1 (direct part) TYPE 2 (Colada).

-HMP manufactures all products in your own
workshop, ensuring product quality and delivery
dates very small, can to make piece any standard
or special.
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H mecanica de precision

Serie BCO4TECNIC

Boquilla de camara (paso material 34)
Puntera directa a pieza -TIPO 1-/
Para un gramaje max. 60 gr. /

@) (@)

OL=40 OL=50 OL=60 OL=70 OL=80 OL=90

6 PUNTERA / TORPEDO TP 1 |COPOATECNIC.O1  CT POATECNIC.11)
5 CUERPO / BODY | COMHMP’L”.10

4 CASQUILLO / SHAFT 1| CAO4TECNIC’L”

3 TERMOPAR / THERMOCOUPLE | 1 #1x(L+10)

2 RESISTENCIA / RESISTANCE | ROATECNIC’L”

| ARANDELA / WASHER 1| e10x1,5

Denominacién / Designation

Cantidad

Referencia / Codice
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H mecanica de precision

- Boquilla de camara (paso material 34)
e rl e B 04T E N I Puntera directa a pieza -TIPO 1-/

Para un gramaje max. 60 gr. /

BOQUILLA MONTADA / MOZZLE MOUNTED MEDIDAS ALOJAMIENTO / HOUSING

I Segtn placa molde

| S
N
— ) Q
| S
| /Ch.0,5x45 >
‘ Desah +
1 : . efa ogo 3
e T .
‘ S)
| | H
| g
| A S
; ¢20’:g:z;/ +
‘ ~
| |
Zona de Ajusts| V ‘
020'8°! N ‘ /
i I
920'8"'
622,6'0%

ALOJAMIENTO PUNTERA / HOUSING TIP | [ DETALLE PUNTO / DETAIL POINT | [ DETALLE PUNTO / DETAIL POINT )
. 0208" _
90’ W 8
\ N
9 \ [
T
00,8—22 o 20,8-92
S
Variable segdn
L # punto_inyeccion J L IR PUNTO AHOGADO )
( D (Dilatacién) (Expansion)
Seguin temperatura trabajo boquillas
(REFERENCIA / CODICE L NT(2007) NT(240°) NT(2807) AT(300°)
BCO4TECNIC40.01 40 0.1 0.12 0.14 0.16
BCO4TECNICH0.01 50 0.12 0.14 0.17 0.19
BCO4TECNIC60.01 60 0.14 0.17 0.2 0.22
BCO4TECNIC /0.0 70 0.17 0.21 0.24 0.26
BCO4TECNIC80.01 80 0.19 0.23 0.27 0.29
. BCO4TECNIC90.01 90 0.21 0.26 0.3 032

* Posibilidad de otras longitudes (no standard) bajo pedido
* Possibility of other lengths (no standard) upon order.




rvP

H mecanica de precision

Serie BCO4ATECNIC

Boquilla de camara (paso material @4)
Puntera de colada corta -TIPO 2-/
Para un gramaje max. 60 gr. /

@) ()

OL=40 OL=50 OL=60 OL=70 OL=80 OL=90

6 PUNTERA / COLADA SHORT TIP | 1 |CIPOATECNIC.02 LI POATECNIC.21)
5 CUERPO / BODY | COMHMP’L”.10

4 CASQUILLO / SHAFT | CAO4TECNIC’L”

3 TERMOPAR / THERMOCOUPLE | #1x(L+10)

2 RESISTENCIA / RESISTANCE 1 ROATECNIC'L”

| ARANDELA / WASHER 1| e10x1,5

Denominacién / Designation

Cantidad

Referencia / Codice
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H mecanica de precision

- Boquilla de camara (paso material @4)
e rl e B T E N I Puntera de colada corta -TIPO 2- /

Para un gramaje max. 60 gr. /

BOQUILLA MONTADA / MOZZLE MOUNTED MEDIDAS ALOJAMIENTO / HOUSING
|
I | I Segdn placa molde
Y N
—) N
| =
‘ Ch.0,5x45 g
\ i /De;ahogo g
T .
| S
| 4
|
& ‘
| > /
920451
622,88%
( ALOJAMIENTO PUNTERA / HOUSING TIP
120°
N |
R.O,Z\
| )
|
068"
( D (Dilatacién) (Expansion)
Segun temperatura trabajo boquillas
(REFERENCIA / CODICE L NT(2007) NT(2407) NT(280°) AT(300°)
BCO4TECNIC40.02 40 0.1 0.12 0.14 0.16
BCO4TECNIC50.02 50 0.12 0.14 0.17 0.719
BCO4TECNICB0.02 60 0.14 0.17 0.2 0.22
BCO4TECNIC/0.02 70 0.17 0.21 0.24 0.26
BCO4TECNIC80.02 80 0.19 0.23 0.27 0.29
. BCO4TECNIC90.02 90 0.217 0.26 0.3 0.32 |

* Posibilidad de otras longitudes (no standard) bajo pedido
* Possibility of other lengths (no standard) upon order.
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H mecanica de precision

BOQUILLA DE CAMARA

MANIFOLD NOZZLE

* Calentamiento de la boquilla mediante
resistencia de cartucho integrada

* Heating resistance through integrated
cartridge

Serie ECO

* 3 canales de @3,5, para piezas de
gramaje pequefio o medio

* 3 lines of @3,5, for small or medium
weights

* Puntera en material de alta conductividad
térmica

* Tip in material of high thermal conductivity

\s, % * Cuerpo de acero Inoxidable
1 — * Stainless steel body
(g

NS

* Puntera roscada 1

L IN—"

| — 7 * Mayor control del flujo del material
] * Greater control of the flow
( = of material

* Threaded Tip J

20

* Boquilla para inyeccién de gramajes pequefios
¥y medianos de polimeros de baja viscosidad.
La caracteristica principal de esta boquilla en
la resistencia de cartucho integrada hasta el

71

51

16

224

interior de la puntera, garantizando un control
optimo de la temperatura en la punta.

* Nozzle injection for small and medium—sized
weights of polymers with low viscosity.
The main feature of this nozzle resides in the
cartridge heater built into the inside of the
forefoot, while ensuring the optimum control
of the temperature at the tip.



BOQUILLA MULTIPUNTO

MULTIPOINT NOZZLE

Caracteristicas Técnicas
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Serie MX

Technicals characteristics

Las boquillas multipunto HMP serie MX incorporan
punteras de Cobre+Berilio 6 Ti+Zr que permite
transmitir el calor hasta el mismo puntos de
inyeccion. Para inyectar materiales sin cargas se
utiliza el Cobre + Berilio y cuando existen cargas
de fibra se utiliza el Ti+Zr.

Tanto en aplicaciones horizontales como en las
verticales la seri MX se realiza de 2 a 6 puntos para
improntas de multicavidad.

Con la inyeccién lateral contribuimos a reducir los
costes. Este tipo de inyeccion nos permite realizar
con gruesos de pared a partir de 0.4 mm.

84
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D3

L-D1-D2-D3 segun medidas pieza
L-D1-D2-D3 according part measures

2 PUNTOS
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HMP multi-nozzles incorporate MX series edge
Copper + Beryllium Ti + Zr or for conveying heat to
the same injection sites. To inject materials used
unburdened Copper + Beryllium and when there
are loads of fiber is used Ti + Zr.

In both applications, horizontal and vertical in the
MX is performed 2 to 6 points multicavity imprints.

With the injection-side contribute to lower costs.

This type of injection allows us to perform with
wall thicknesses from 0.4 mm.

3 PUNTOS 4 PUNTOS
e

5 PUNTOS 6 PUNTOS
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CAMARA CALIENTE

MANIFOLD

*Longitud seglin standard HMP
o especial adaptada a molde

*According to standard length HMP

L or adapted to the special mold

L (SegGn molde)

HVP Fabrica todo tipo de camaras, ajustandonos
exactamente a las medidas del cliente

HVP Manufactures all kinds of manifold adjust
exactly to the measures of the client




CAMARA CALIENTE

MANIFOLD
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1.- Introducir las boquillas (pieza 5) en su
alojamiento del molde.

2.- Medir altura A y comprobar que todas la
boquillas tienen la misma medida (+-0.02)

3.- Comprobar la parte inferior de las boquillas. La
puntera tiene que quedar ligeramente escondida
cota B (ver dilataciones boquilla)

4.- Colocar el centrador (pieza 7). Cuando
coloquemos la camara (pieza 2). El centrador (pieza
7) debe de evitar el desplazamiento de la cdmara,
pero no impedir que la cdmara (pieza2) asiente
en la superficie de las boquillas (pieza 5).

5.- Poner el pasador (pieza 4) en su alojamiento

6.- Pintar la zona superior de las boquillas y colocar
la cdmara (pieza 2).

Sacar la cdmara (pieza2) y comprobar que asienta
uniformemente todas las boquillas (pieza 5),
observando la marca de pintura, en la superficie
de la camara (pieza 2)

7.- Una vez estan todas las medidas correctas, se
procedera a anclar la cdmara (pieza 2) mediante
los tornillos (pieza 6).

8.- Con la camara (pieza 2) fijada, mediremos la
altura C desde el bloque hasta la placa superior,
para obtener la medida exacta de los topes (pieza
1). La longitud de los topes (pieza 1) debe de ser
0,15 mm mas altos que la medida C obtenida.

Para corroborar el buen asentamiento, fijaremos
los topes (pieza 1) y los pintaremos. Cerrar la placa
superior, volver a sacarla y verificar la uniformidad
de la marca de la pintura.

9.- Si todo es correcto, atornillar las placas del
molde y conectar el cableado.

1.- introducing the nozzle (piece 5) into its housing
in the mold.

2.- Height Measure A and check that all the nozzles
have the same measure (+-0.02)

3.- Check the bottom of the nozzles. The toe has
to be slightly hidden dimension B (see expansion
nozzle)

4.- Place the centering (part 7). When we put the
camera (part 2). The centering (item 7) should avoid
moving the camera, but not prevent the camera
(piezaZ2) sits on the surface of the nozzles (part 5).

5.- Place the centering (part 7). When we put the
manifold, (part 2). The centering (item 7) should
avoid moving the camera, but not prevent the
camera (pieza2) sits on the surface of the nozzles

(part 5)

6.- Paint the top of the nozzle and place the manifold
(part 2).

7.- Once all steps are correct, proceed to anchor
the manifold (part 2) with screws (item 6).

8.- With the manifold (part 2) fixed, we will measure
the height from block C to the top plate, to obtain
an accurate measurement of the stops (Part 1). The
length of the cap (item 1) must be higher than 0.15
mm as C obtained.To confirm the correct break,
we will set caps (part 1) and the paint. Close the
top plate, remove and re-verify the consistency of
the brand of paint.

9.- If everything is correct, tighten the mold plates
and connect the wiring.
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CAMARA CALIENTE

MANIFOLD

Ejemplos de distribucién
Examples of distribution

HMP fabrica camaras totalmente adaptadas a las
necesidades del cliente.

Este catalogo es entregado para que puedan obtener
informacion de nuestros productos, pero en HMP
nuestra politica de fabricacion es mantener un trato
directo con el moldista e inyectador que implantara
nuestro sistema y asi poder aclarar cualquier duda
que pueda surgir.

HMP dispone de oficina tecnica disenando las cdmaras
completamente ajustadas a las medidas de la pieza,
peso, material y dimensiones del molde, siendo cada
camara diferente segun las necesidades de inyeccién.

Los canales interiores son disenados y dimensionados
para que no queden recodos interiores que puedan
contaminar la pieza fina.

Los acabados son rectificados consiguiendo una base
completamente limpia, impidiendo cualquier posible
fuga de material.

Todas las demas piezas de la cdmara estan
normalizadas ofreciendo unos plazos de entrega
inmediatos.

Los materiales utilizados en nuestros bloques son de
alta calidad.

Las resistencias son insertadas en la cdmara y cubiertas
con cobre, quedando configurado como un bloque
compacto, protegiendo las resistencias y consiguiendo
una gran durabilidad.

CAMARA 1P CAMARA 2P CAMARA 4P
MANIFOLD 1P MANIFOLD2P MANIFOLD4P

CAMARA 6P CAMARA 8P CAMARA 12P
MANIFOLD 6P MANIFOLD8P MANIFOLD 12P

HMP manufacture fully adapted to customer needs.

This catalog is delivered so they can get information
about our products, but manufacturing HMP our
policy is to maintain direct contact with the moulder
and moulder that implanted our system and thus be
able to answer any questions that may arise.

HMP has technical department designing the manifold
completely adapted to the dimensions of the
workpiece, weight, material and dimensions of the
mold, each chamber being different depending on
the needs of injection.

The interior channels are designed and sized for inside
corners are not that may contaminate the thin piece.

The finishes are rectified by getting a completely
clean database, preventing any possible leakage of
material.

All other parts of the manifold are a standard offering
immediate delivery.

The materials used in our blocks are of high quality.
The heaters are inserted into the manifold and covered

with copper, being configured as a compact block,
protecting the heaters and achieving durability.
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Tabla De Materiales
Materials Table

Viscosidad Boquilla ( gramaje max.)
Flow Nozzle ( Weight max.)

Material Densidad Serie

L M H . . . .
Serie 4 Serie 6 Serie 10 Serie 12 TECNIC

( 60 gr. 150 gr. (500 gr. |900 gr. |60 gr.
0 PPO 1.06—1.1 0,15 Ib 10,3516 10,56 b | 2 16 |0,15 Ib
= 60 gr. | 150 gr. |500 gr. |900 gr. |60 gr.
%_ PMMA 11.15-1.2 0,15 Ib 10,35 1b 10,56 b | 2 16 |0,15 Ib
o 70 gr. | 160 gr. |530 gr.|920 gr. |70 gr.
= ABS 1.05 0,17 ib |0,37 16 |0,60 16 | 2,2 ib 0,17 ib

70 gr. | 160 gr. |530 gr. |920 gr. |70 gr.
= SAN 1.03 0,17 Ib 10,37 16 10,60 1b | 2,2 Ib_|0,17 Ib
N _ 170 gr. | 290 gr. |850 gr. |1200 gr.|110 gr.
| S 1.05—1.09 02715 10,6715 |0,9575 | 2.8 b 0,271
o . 60 gr. | 100 gr. |350 gr. 600 gr. |60 gr.
5: PUR 1.1-1.3 0,15 b 10,2416 |04 Ib | 1,4 1b 0,15 Ib

PC 12 40 gr. | 150 gr. |500 gr. |900 gr. |40 gr.
. 017 10357110567 | 216 |01 b

170 gr. |290 gr. |850 gr. |1200 gr.|110 gr.
o | PE 0.95 0,27 1b 10,67 1b 10,95 b | 2.8 ib |0,27 Ib
= PP 0.9 170 gr. | 290 gr. |850 gr. |1200 gr.| 110 gr.
= . 0,27 b 10,67 16 10,95 1b | 2,8 Ib 0,27 Ib
w 60 gr. 150 gr. (500 gr. |900 gr. |60 gr.
g PET 1.4 0,15 ib |0,35 16 |0,56 16 | 2 1 0,15 ib

60 gr. | 150 gr. |500 gr. 900 gr. |60 gr.
> PBT 1.45 0,15 b 10,35 1b 10,56 b | 2 16 |0,15 Ib
o 60 gr. | 150 gr. |500 gr. (900 gr. |60 gr.
£| FPPS 1.35 0,15 b 10,357 lo56 16 | 2 15 0,15 Ib
© 60 gr. | 150 gr. |500 gr. 900 gr. |60 gr.
@ | FPOM 1.4 - 0,15 1b 10,351 |0,56 b | 2 15 |0,15 ib
(&) PA 1-1.4 60 gr. (150 gr. |500 gr. 900 gr. |60 gr.

S : 0,15 b 10,3516 10,56 1b | 2 Ib_[0,15 Ib)

Viscosidad/Flow L=Baja/Low M=Media/Medium H=Alta/High
Punteras
Tips

Posibilidad de fabricar para todo tipo de piezas de inyeccion
Possibility to manufacture tips for all types of injection parts
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